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Kecskemét



HILTI

• 1941-ben alapították Schaanban, Liechtensteinben

• Építőipari vezető pozíció a rögzítési és bontási 

technológiák területén

• 6,4 milliárd CHF árbevétel 2024-ben

• 34 000 alkalmazott több mint 120 országban

• Közvetlen értékesítési módszer

• 100% családi tulajdonban

(Martin Hilti Family Trust)
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II. üzemI. üzem

HILTI KECSKEMÉT

• Alapítva 1989-ben

• 11 000 m²  alapterület

• Gyártás: Horgonyok, fúró- és véső termékek

Fő technológiák: Sajtolással történő kovácsolás, dörzshegesztés, 

esztergálás, marás

• Tesztelés és fejlesztés
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• 2024 áprilisában nyitották meg

• 16 000 m²  alapterület

• Gyártás: Gyémánt falfűrészlapok és fúrófej termékek

– Fő technológiák: Lézerhegesztés, UV bevonat

• Kis és közepes méretű kombikalapácsok összeszerelése
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FŐBB MÉRFÖLDKÖVEINK

• A HILTI Szerszám Kft. 

alapítása Kecskeméten

• II. üzem projekt indítása, 

zöldmezős beruházás
• Szakértelem fejlesztés 

és tesztelés

• Gyárbővítés• ISO9001

• Fúrók gyártásának 

megkezdése

1989 1994 1997 2004 2012

• TE-Y vésők gyártásának 

megkezdése

2021 2024

• Kis és közepes 

méretű 

kombikalapácsok 

összeszerelése



GYÁRTOTT TERMÉKEK
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Fúrók és vésők
Kis és közepes méretű 

kombikalapácsok

Gyémánt falfűrészlapok és 

fúrófejek
Horgonytermékek

I. üzem II. üzem



SZAKÉRTELMÜNK
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● PT&A, DIA és ANC termékek gyártása, 

szerszámgépek összeszerelése

● Teljes termékportfólió > 4 000 termék

● TTM mérnöki csapat

● Projektek (PT&A, DIA és Horgony)

● Teszt (PT&A, DIA, DX)

● Teljes gép- és szerszámtesztelés

GYÁRTÁS FEJLESZTÉS TESZTELÉS



ALAKÍTÁS

EGYÉB

HŐKEZELÉS

ÖSSZEKAPCSOLÁSKOVÁCSOLÁS

Energiaszükséglet

TECHNOLÓGIA
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• Forgácsolás

• Esztergálás

• Marás

• Vákuumkeményítés

• Hőkezelés

• Lágyítás

• Indukciós hőkezelés

• Dörzshegesztés

• Keményfém keményforrasztás

• Lánggal történő keményforrasztás

• Lézerhegesztés

• Szemcseszórás

• Festés

• Olajozás

• Maratás

• Összeszerelés

• Sajtolással történő kovácsolás

• Profilalakítás

• Peremalakítás

• Fejalakítás

• Hideghengerlés

• Redukálás

• Hideg fejalakítás
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• Kompresszorokból és folyamathűtésből 

származó hulladékhő újrahasznosítása

• Hővisszanyerő szellőzőrendszer

• Mozgásérzékelős LED-es világítás

• Elektromos autó töltés

• Biológiai sokféleség

• „Design for All” – Akadálymentes épületek

• Napelemes rendszer

I. üzem: 1,12 MW

II. üzem: 1,16 MW

• Gyártási technológiánk optimalizálása 

(energia- és hulladékcsökkentés)

• Fejlett technológiákba történő befektetés 

(pl. hidegalakítás)

FENNTARTHATÓSÁGI PRIORITÁSAINK

Létesítmények Energia Technológia
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GÉPEINK ÉS BERENDEZÉSEINK MŰKÖDTETÉSÉHEZ 

FŐKÉNT VILLAMOS ENERGIÁT HASZNÁLUNK

Felhasznált energiaforrások megoszlása (2024) Villamosenergia-fogyasztás (2024)

Villamos 
energia:

9,85GWh; 9

Gáz: 

1,0GWh; 9,

Víz 

13 161m3; 0,

2024-ben saját termelésünkből fedeztük az áramszükségletünk 12%-át.

Gépeink hőveszteségének ~ 

50%-a kerül 

újrahasznosításra, ami a 

teljes energiafogyasztás 

3,5%-át teszi ki

Saját gyártás

1 182

Vásárolt

8 668

Gyártás

7 206

Létesítmények

2.644

Összes szükséglet

9 850

[GWh]



Vásárolt PV

2,7GWh

1,1GWh

(41%)

1,6GWh

(59%)
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SAJÁT NAPELEMES RENDSZERÜNK

II. üzem (2025-től)I. üzem (2023-tól)

Vásárolt PV

8,6GWh

1,04GWh

(12%)

7,5GWh

(88%)



• A DGNB egy nonprofit, német, az épületek fenntarthatóságát tanúsító 

szervezet.

• Négy minősítés (platina, arany, ezüst, bronz), amelyet az épületek kapnak 

attól függően, hogy mennyire felelnek meg a DGNB kritériumainak.

• A HILTI az új épületek arany minősítésének elérésére törekszik.
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HILTI II. ÜZEM – MAGYARORSZÁG ELSŐ DGNB 

TANÚSÍTVÁNNYAL RENDELKEZŐ IPARI ÉPÜLETE

Kategória DGNB minősítés

Környezeti minőség 81,6%

Gazdasági minőség 86,4%

Társadalmi-kulturális és funkcionális 

minőség

85,3%

Műszaki minőség 84,7%

Folyamat minőség 73,3%

Telek minőség 65,7%

Teljesítményindex összesen 82,1% → Platina



„Design For All” 

Akadálymentes 

épület

Öntöző rendszer a

hőmérséklet-

szabályozás részeként1,2 MWh teljesítményű 

napelemes rendszer

Zöld kerítés

~ 170 méter hosszú

Biológiai sokféleség 

17 000 m²-en

~ 320 fa

~ 2 400 cserje

Szürke víz 

újrahasznosítása

15-20% vízmegtakarítás

Munkavállalói 

mobilitás:

HILTI kerékpárok

Szerkezet hőmérséklet-

szabályozó rendszer

(hűtés-fűtés)

Mobilitás:

Elektromos autó töltők

Gépek 

hulladékhőjének 

újrahasznosítása

Újrahasznosított anyagok 

(pl. útalap, szerkezeti 

acélok)

Hőszivattyús 

hőmérséklet-szabályozás 

talajszondával

HILTI Szerszám Kft.

ALKALMAZOTT MEGOLDÁSOK



DIA K+F ÖSSZEFOGLALÓ
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Technológiai 

erőforrások a 

jövőbeli TTM-

projektekhez

Optimalizált

minták
• maximális teljesítmény és élettartam

• többféle gyémántméret

• képmegjelenítő szoftver

Szegmens

forma
• maximális teljesítmény és élettartam

• minimális marási felület

• megjelenésbeli különbség

Fejlett szinterelés
• zsugorodásmentes szabad

szinterelés

• költségcsökkentés olcsóbb porok

használatával

• bonyolult szegmensformák

• kevesebb szerszámkopás

Beágyazott gyémántok
• helyileg testreszabott mátrix tulajdonságok

• optimalizált gyémánt kiemelkedés

• nagyobb marási hatékonyság

• beágyazás létrehozva @P1

Optimalizált gyémántok
• bevonatok védelemre és

kiemelkedésre

• minőség

• méret

• forma

Acélmarási modell

Meghatározott gyém
án

t
tá

jo
lá

s

Gyémánt osztályozá
s

• gyémánt tulajdonsá-

gainak irányított meg-

változtatása

B
e
to

n
m

ar
ás

i m
odell

• élettartam és telje-

sítmény előrejelzése

G
yém

ántkötésű felület

• releváns tulajdonságok

meghatározása

• alapvető marási mechanizmusok jobb ismerete

• optimalizált helyi gyémánteloszlás => pozicionálás, tájolás, geometria

• optimalizált gyémántmegtartás

• kölcsönhatások ismerete

• megtartás optimalizálása

• gyémántok védelme a

szinterelés során
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Kifinomult adatelemzés

• pl. gépi tanulás

• továbbfejlesztett tervezési ciklusok

• több információ kevesebb teszteléssel

A FEJLETT EQD ÚJ FEJLESZTÉSI DIMENZIÓKAT KÍNÁL

• vizsgálati módszerek

kidolgozása

• legjobb gyémántok megtalálása

• külső forma össz-

hangban a belső

tájolással

• további

versenyelőny?

• geometriai, anyag-

és géptulajdonságok

• tudásalapú tervezés



Versenyelőny

• Terméktervezési szabadság növelése

Gyártási költségek

• 5–15% gyártási költségmegtakarítás

Beszállítóktól való függetlenség

• A Hilti kizárólagossága és tulajdonjogai 

(gyémántszegmens-tervezés és kulcsfontosságú 

folyamatok)

A „TÖBBRÉTEGŰ GYÉMÁNTSZEGMENSEK” GYÁRTÁSA KIVÁLÓ 

VERSENYELŐNY LEHETŐSÉGEKET KÍNÁL A KÖVETKEZŐ 

GENERÁCIÓK SZÁMÁRA

TP MLZ (Többrétegű gyémántszegmensek 

gyártása)

• Gyártási koncepció meghatározása

• Gyémántszegmens és gyűrű prototípusok 

gyártása

• Különböző termékcsoportok technológiai 

kiforrottságának és gazdasági 

megvalósíthatóságának bemutatása

• Tulajdonjogok/kizárólagosság biztosítása

Főbb témák

• Szegmensek vagy gyűrűk többrétegű 

felépítése por 3D nyomtatással

• Gyémántkezelés: sablonnal vagy EQD@Hilti-

vel vagy más eszközökkel

• Konszolidálás a jelenlegi szinterelési 

technológiák alkalmazásával

Idővonal

TP3 09/2016 - TP4 12/2016

Motiváció A következő lépések kihívásaiEredmények

Alternatív folyamatláncok

• 3D sablonnyomtatás

➢ Többrétegű gyémántszegmens nyomtatás fémpaszta 

használatával

➢ Gyémántelhelyezés sablonnal

• 3D fémnyomtatás Binder Jetting technológiával

➢ Többrétegű Binder Jetting fémporba zöld test 

gyártásához

➢ Szerszám nélküli eljárás

➢ Gyémántelhelyezés sablon vagy EQD@Hilti 

segítségével

1. gyémánt

2. gyémánt

3. gyémánt

4. gyémánt

Gyémánt típusok, gyémánt elrendezés szabadsága (nincs 

szükség a sajtolószerszám lyukakhoz való igazításra), 

PCD integráció hibrid gyémánt szegmensekhez

PCD

Bonyolult alakú nyomtatott 

alkatrész (IFAM Dresden)

Nyomtatott gyémántszegmens 

(mikroszkópos felvétel, számítógépes 

tomográfiai elemzés)

3D Binder Jetting (ExOne GmbH) Zöld gyémántszegmens 

(gyémántok 

figyelembevétele nélkül)

1.0 cm

Versenyelőnyt biztosító komplex kialakítás funkciókkal

(pl. hűtőcsatornák, súrlódáscsökkentés)



Fő célok

• Széleskörű alkalmazhatóság növelése 

(beton/eszközök)

• Fúrási teljesítmény betonacélon +30%

• COGS -5% 
Teljesítménycélok

• +30% átlagos fúrási sebesség növekedés a 

legjobb globális versenytárshoz képest

• Alapanyagok széles körű alkalmazhatósága

• Fúrószerszámokszéles körű 

alkalmazhatósága

Szegmensek/gyűrűk

• Markáns versenyelőny az EQD 

technológia és az innovatív 

szegmensgeometria ötvözésével

• Nagyon könnyű furatindítás/sima fúrás

Üzleti hatások

• ~200 ezer db P-Sorozat 2nd eladott magfúró 

2015-ben, amely 34 millió CHF nettó 

árbevételt generált (a gyűrűk 11 millió CHF

nettó árbevételt tettek ki)

• Magas árrésű termék SPM 73%, VGM 81%

Timeline

• G1 LC-Line 03/2015

• G4/5 LC-Line 10/2016

TP-k a magas versenyelőny 

biztosítása érdekében

• TP mentes szinterelés

• TP EQD gyűrűk

• TP beágyazás

Átfogó projektcélok

P-sorozat 

1st

UCM

H-sorozat 

3rd

LC-sorozat 

(H-sorozat 

4th) 

1995

COGS

2013/14 2017

LC-SOROZAT – AMBICIÓZUS TELJESÍTMÉNYCÉLOK ÉS 

MARKÁNS VERSENYELŐNY TULAJDONSÁGOK + ALACSONYABB 

GYÁRTÁSI KÖLTSÉGEK

Versenyelőny

Markáns versenyelőny tulajdonságok

• Új modul 2nd módosítás 

• Equidist technológia

- Szegmensek: EQD technológia átadása

(miközben csökkentik a HK-t!)

• Beágyazási technológia:

- Gyűrűmagfúrók: kiváló teljesítményt

nyújtanak

• „Zöld” szegmensek (Co/Ni-mentes)
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DD rögzítő

fejek

15
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DC csiszoló-

korongok

34
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DD betét

alkatrészek
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fejek
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fűrészlapok

7

DD könnyű
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csiszoló-

dobok

24
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DC hasító

korongok
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Gyémántfúrás: Innovációs verseny
Csiszolás/ Marás/ Hasítás: 

Kiélesedett verseny

Fűrészelés: 

VP verseny

A GYÉMÁNTBETÉTEK EGY ~200 MILLIÓ CHF ÉRTÉKŰ ÜZLETÁG, 

63%-OS SPM-MEL, A PORTFÓLIÓ GYORS MEGÚJÍTÁSA A 

TERVEK SZERINT HALAD

INP
2014, 2016, 20182015, 2017

2016

20162016

2016

2015 

2018

2013

2017

2015 

2017



TP hibrid 

szegmensek
TP fejlett Equidist

TP Equidist 

csiszoláshoz

Megnövekedett 

termelékenység

+30%

Új funkciók

Pozicionálás Minta Pontosság Átvizsgálás

Lehetséges termékjellemzők

Eltérő 

gyémántok
Eltérő kötések 3D elrendezés PCD hibrid Csatornák

Kizárólagosság garantálva

Komage

Porpréselési 

technológia 

szakértői

Technológia bevezetése

P
1

W

H
M

I

H
U

M
I

H1 H2
Q3 2016

Magfúró

Falfűrész

Gyűrűk 

MintákF

4 millió

FF F F V

H5
2018

H4
2018

H3
2017

SP-X csiszolás 2,5 millió

F Fal- és

fenékfűrész

< 1 millió

P1W

Folyamat 

szakértők

P6T

Kulcsfontosságú 

elem:

Gyémánt-

elrendezés

SP csiszolás    8 millió

FF

AZ ÚJ, SAJÁT FEJLESZTÉSŰ EQUIDIST GÉP JELENTŐS 

VERSENYELŐNYT BIZTOSÍT A GYÉMÁNTBETÉTEK PIACÁN

0,2 millió

F
Q3 2016

Q
4
 2

0
1
6

Hilti

Diamond (gyémánt)

Equidist

Equipment (berendezés)



Gyémánt-

szemcsés 

technológia

Szegmens 

technológia

Nagy 

gyémánt-

csiszolók

Alapváz és 

rendszer 

optimalizálás

TP gyémánt 

osztályozás

Kötések 

osztályozása

RP/TP száraz 

magfúró gyémánt

TP hibrid 

szegmensek

TP fejlett Equidist

TP Equidist 

gyártás a Hiltinél

TP többrétegű 

szegmensek gyártása

Alapok Hosszútávú Középtávú Rövid-/Középtávú

RP adaptív rendszerek TP/RP innovatív csőkoncepciók

Gyémántfűrészlapok FS 

modellezése

Az alapok 

megteremtése
A vízmentesség 

divatba hozása
A PCD megszilár-

dítása az építőiparban

Az Equidist 

szabvánnyá tétele

Az eljárások 

ismerete

A szegmens határain túl 

gondolkodni

T
e
c
h
n
o
ló

g
ia

i e
rő

fo
rrá

s
o
k
 T

T
M

 p
ro

je
k
te

k
h
e
z

R
P

 j
ö

v
ő

b
e
li
 g

y
é
m

á
n

tk
o

n
c
e
p

c
ió

k

http://ec.l.thumbs.canstockphoto.com/canstock18372708.jpg

(quasi-static)

M
controlled

process

relevant

tool

dynamics

Az Equidist projekt 

kiemelt elemei

Rendszeroptimalizálás, 

szimulációs TP-k

A GYÉMÁNTBETÉTEK TERÉN VÉGZETT INNOVÁCIÓS 

TÖREKVÉSEINKET EGY ERŐS, A SZAKÉRTELMÜNKÖN ALAPULÓ 

PROJEKT-ÜTEMTERV TÁMASZTJA ALÁ

http://www.google.com/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwig7_qzqu_KAhWrHJoKHZK9A1AQjRwIBw&url=http://www.clipartsheep.com/tear-off-calendar-clipart/dT1hSFIwY0RvdkwyTnZiWEJ6TG1kdlozSmhjR2d1WTI5dEwzWmxZM1J2Y2kxMFpXRnlMVzltWmkxa1lYa3RZMkZzWlc1a1lYSmZaMmMyTURNME1qTTVOeTVxY0djfHc9MzE5fGg9MzcwfHQ9anBlZ3w/&psig=AFQjCNHGCNxbUmBTDWLDQI7M4YBkFhSXNg&ust=1455267025811466


JÖVŐKÉPÜNK: TÖKÉLETESÍTETT CSŐ
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• Kihívások:

• Hogyan lehet a vizet a szegmensekhez juttatni?

• Az belső falon fellépő oldalirányú súrlódás a cső korai 

kopásához vezethet

• A cső belső falához igazított szegmens

• Nincs hézag belül → Lehetséges megoldás az elakadás kivédésére

• Megnövelt hézag a külső oldalon → Iszapkihordás

• A szegmens vékonyabb lehet
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• Kihívások:

• A csatornák geometriája (szimuláció)

• Gyártás (módszer, beszállító, költség)

• Belső csatornák

• Vízszállítás, ha nincs oldalsó tér belül

• A szegmensek közvetlen hűtése → vízszintes alkalmazás
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• Kihívások:

• A spirál geometriája és mechanikai tulajdonságai

• Gyártási technológia (költség, termelékenység)

• Spirál a külső falon

• Továbbfejlesztett iszapkihordás → kevesebb 

víz, nagyobb sebesség

• Csővezetés → kevesebb rezgés
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• Kihívások:

• Kialakítás (szimuláció)

• Gyártási technológia (költség, beszállító)

• Strukturált véglemez:

• Csökkentett súly nagy átmérőknél

• A vízcsatornák táplálása
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• Átmérő tartomány: 12–47 mm

• Nehéz és könnyű termékcsalád (H-sorozat és L-

sorozat)

• 2 fejlesztett irány:

• Mag eltávolítása a csatlakozóvégen keresztül (lásd DD-C)

• A fejlesztés a TP LC-line projektben kezdődött

• Kompatibilis a jelenlegi adapterekkel és fúrógépekkel (M41)

• Alternatív anyagok és gyártási technológiák a versenyképes 
árszint elérése érdekében (pl. műanyag)

• Piaci megítélés

• Mag eltávolítása a szegmens oldalán keresztül (lásd X-CM)

• A gyémántgyűrű szegmens módosulhat

• A vízszállítási problémák aktuálisak lesznek

• Kisebb versenyelőny, de valószínűleg olcsóbb, mint a másik 
megoldás

25

JÖVŐKÉPÜNK: TÖKÉLETESÍTETT CSŐ



Célunk, hogy ügyfeleink legjobb partnerei 
legyünk, nemcsak a kínált megoldásainkkal, 
hanem a működésünk módjával is.

Kapcsolat: Balogh Gábor
Központimérnök
gabor.balogh@hilti.com
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