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HILTI SZERSZAM KFT.

Kecskemét



HILTI

+ 1941-ben alapitottak Schaanban, Liechtensteinben

- Epit&ipari vezetd pozicio a rogzitési és bontasi
technologiak tertletén

* 6,4 milliard CHF arbevétel 2024-ben

+ 34 000 alkalmazott tobb mint 120 orszagban

+ Kozvetlen értékesitési modszer

* 100% csaladi tulajdonban
(Martin Hilti Family Trust)
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HILTI KECSKEMET

l. Gzem Il. Gizem

« Alapitva 1989-ben « 2024 aprilisaban nyitottak meg
11000 m? alapterulet + 16 000 m? alapterulet
+ Gyartas: Horgonyok, furé- és vésé termékek + Gyartas: Gyémant falflirészlapok és furofej termékek
F6 technolégiak: Sajtolassal torténé kovacsolas, dorzshegesztés, — F6 technolégiak: Lézerhegesztés, UV bevonat
esztergalas, maras - Kis és kdzepes méretii kombikalapacsok 6sszeszerelése

«  Tesztelés és fejlesztés

el md  HILTI Szerszam Kit. 3



FOBB MERFOLDKOVEINK

1989 ‘ 1994 1997

TE-Y vésOk gyartasanak
megkezdése

el md  HILTI Szerszam Kit.

A HILTI Szerszam Kft. 1ISO9001 Gyarbdvités
alapitasa Kecskeméten Fuarék gyartasanak
megkezdése

2004 2012

Szakértelem fejlesztés
és tesztelés

Kis és kdzepes
meéret
kombikalapacsok
osszeszerelése

2021 2024

ll. Gzem projekt inditasa,
zoldmezbs beruhazas



GYARTOTT TERMEKEK

l. Uzem

Il. Gzem

Furok és vésok

=— asssTr—==

Horgonytermékek

Kis és kozepes méretii
kombikalapacsok

Gyémant falfiirészlapok és
furofejek

T

HILTI Szerszam Kift.

LIS




SZAKERTELMUNK

GYARTAS FEJLESZTES TESZTELES

e PT&A, DIA és ANC termékek gyartasa, e TTM mérnoki csapat e Teszt (PT&A, DIA, DX)

szerszamgeépek Osszeszerelése o Projektek (PT&A, DIA és Horgony) o Teljes gép- és szerszamtesztelés
o Teljes termékportfélié > 4 000 termék

| =TT | HILTI Szerszam Kit. /6



TECHNOLOGIA

ALAKITAS

HOKEZELES

Yy

Sajtolassal torténé kovacsolas
Profilalakitas
Peremalakitas

Vakuumkemeényités
Hékezelés
Lagyitas

Energiasziikséglet %% %;7

Fejalakitas Indukcios hékezelés
Hideghengerlés
Redukalas
Hideg fejalakitas
KOVACSOLAs /0707 OSSZEKAPCSOLAS /7 /1 EGYEB Ay
Forgacsolas Dorzshegesztés Szemcseszoras
Esztergalas Keményfém keményforrasztas Festés
Maras Langgal tortén6é keményforrasztas Olajozas
Lézerhegesztés Maratas

LIS

HILTI Szerszam Kift.

Osszeszerelés




FENNTARTHATOSAGI PRIORITASAINK

Létesitmények Energia Technolégia

+ Kompresszorokbdl és folyamathUtésbol *  Napelemes rendszer +  Gyartasi technoldgiank optimalizalasa
szarmazo hulladékhd ujrahasznositasa . (energia- és hulladékcsokkentés)
i . o l. Uzem: 1,12 MW . o o ]
* HOovisszanyer6 szell6zérendszer . - Fejlett technolégiakba térténé befektetés
Il. tzem: 1,16 MW

+  Mozgasérzeékelbs LED-es vilagitas (pl. hidegalakitas)
« Elektromos auto toltés
- Bioldgiai sokféleség

« ,Design for All” — Akadalymentes épuletek

el md  HILTI Szerszam Kit. /8



GEPEINK ES BERENDEZESEINK MUKODTETESEHEZ
FOKENT VILLAMOS ENERGIAT HASZNALUNK

Felhasznalt energiaforrasok megoszlasa (2024)

Villamosenergia-fogyasztas (2024)

Gaz: Viz

1,0GWh; 9, 13 16'm3; 0,

Villamjos
energia:

9,85GWh; 9

[GWh]

Sajat gyartas
1182

Vasarolt
8 668

Gyartas
7 206

Osszes sziikséglet
9 850

Létesitmények
2.644

I 4
7 500%-a kertil

KJ Ujrahasznositasra, ami a
teljes energiafogyasztas
N

3,5%-at teszi ki

~

Gépeink hveszteségének ~

J

2024-ben sajat termelésunkbol fedeztuk az aramszukségletunk 12%-at.

HILTI Szerszam Kft.

LIS
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SAJAT NAPELEMES RENDSZERUNK

I. lizem (2023-t6)

II. izem (2025-t5)

/ AR

1,04GWh
(12%)

%

1,6GWh
(59%)

M 1,1GWh
.‘, | B

A
Vasarolt /

LIS

HILTI Szerszam Kft.
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HILTI Il. UZEM — MAGYARORSZAG ELSO DGNB
TANUSITVANNYAL RENDELKEZO IPARI EPULETE

A DGNB egy nonprofit, német, az épuletek fenntarthatésagat tanusité
szervezet.

- Négy mindsités (platina, arany, ezust, bronz), amelyet az épulletek kapnak
attél fuggden, hogy mennyire felelnek meg a DGNB kritériumainak.

A HILTI az uj éplletek arany mindsitésének elérésére torekszik.

el md  HILTI Szerszam Kit.

B5%&s

I DGNB

T 0% és 5% s
Telesitmenyindex Gsszesen 5 b b
Minimés tefesitményindss B5% 50% 5% %
Kategoéria DGNB mindsités
Kornyezeti mindség 81,6%
Gazdasagi minéség 86,4%
Tarsadalmi-kulturalis és funkcionalis 85,3%
mindség
Miszaki min6ség 84,7%
Folyamat min&ség 73,3%
Telek minbéség 65,7%

Teljesitményindex 6sszesen

82,1% - Platina @

/11



ALKALMAZOTT MEGOLDASOK

1,2 MWh teljesitményii
napelemes rendszer
Gépek
hulladékhéjének
ujrahasznositasa

.Design For All’
Akadalymentes
épiilet

Zold kerités

~ 170 méter hosszu

Mobilitas:
Elektromos auto toltok

Munkavallal6i
mobilitas:
HILTI kerékparok

LIS

HILTI Szerszam Kft.

Biologiai sokféleség
17 000 m2-en Ont6z6 rendszer a
~ 320 fa hémérseklet-
~ 2400 cserje szabalyozas részeként

Hoészivattyus
hémérséklet-szabalyozas
talajszondaval

Ujrahasznositott anyagok
(pl. utalap, szerkezeti
aceélok)

Szerkezet hdmérséklet-
szabalyozé rendszer
(htés-fltés)

Sziirke viz
ujrahasznositasa
15-20% vizmegtakaritas
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A FEJLETT EQD UJ FEJLESZTESI DIMENZIOKAT KINAL

Kifinomult adatelemzés

Acélmarasi modelj

+ alapveté marasi mechanizmusok jobb ismerete
+ optimalizalt helyi gyémanteloszlas => pozicionalas, tajolas, geometria
+ optimalizalt gyémantmegtartas [

i iﬁ ETHzirich e
S~ o, ISF
Szegmens | Optimalizalt
forma | mintak

« pl. gépi tanulas
« tovabbfejlesztett tervezési ciklusok
« tobb informacio kevesebb teszteléssel

G
,\¢\° frontwave?

nD

techrischa unnarsitat
dortmu

> -'elgttarta'm_estglje— « maximalis teljesitmény és élettartam » maximalis teljesitmény és élettartam gainak iranyitott meg- Z.
Q& sitmény elérejelzése « minimalis marasi feliilet « tSbbféle gyémantméret e
. geometriai, anyag- * megjelenésbeli kiilonbség . kepmegjelenlt?_ii)ftver o [Nl e G %

hangban a bels6 ?;,
tajolassal 9

g
Q@  és géptulajdonsagok
Q

« tudasalapu tervezés

Technolégiai
eroforrasok a Optlmallzalt gyémantok

Fejlett szinterelés

+ zsugorodasmentes szabad

szinterelés Ny X H _ bevonatok védelemre és
- « koltségcsokkentés olcsébb porok jOVC?bell TT™ kiemelkedésre
N £ hasznalataval projektekhez « minéség
5= * bonyolult szegmensformak * méret

+ forma

sebesség * kevesebb szerszamkopas

Beagyazott gyémantok
* helyileg testreszabott matrix tulajdonsagok
« optimalizalt gyémant kiemelkedés
* nagyobb marasi hatékonysag
» beagyazas létrehozva @P1

ceit «o

61'\9\* « relevans tulajdonsagol

o \ meghatarozasa
+ kolcsonhatasok ismerete 's'(i “\a“ * vizsgalati médszerek
o Mmegtartas optimalizalasa eIUIet Gﬂe kidolgozasa

+ gyémantok védelme a
szinterelés soran  Gyémantsziliresag (TT)

Ll

. Iegjobb gyémantok megtalalasa




A ,TOBBRETEGU GYEMANTSZEGMENSEK” GYARTASA KIVALO
VERSENYELONY LEHETOSEGEKET KINAL A KOVETKEZO
GENERACIOK SZAMARA

Motivacio

Eredmények

Versenyelény

» Terméktervezési szabadsag ndvelése

Versenyel6nyt biztositéo komplex kialakitas funkcidkkal
(pl. hiitocsatornak, surlédascsokkentés)

Gyémant tipusok, gyémant elrendezés szabadsaga (nincs
sziikség a sajtoloszerszam lyukakhoz valé igazitasra),
PCD integracio hibrid gyémant szegmensekhez

* 1. gyémant _GOTOW
. 2.gyémént o 0 '(5
, 3.gyémant O

4. gyémant 60 ¢} oo o Oo [o]

et PCD

Gyartasi koltségek
» 5-15% gyartasi kdltségmegtakaritas
Beszallitoktol valé fiiggetlenség

« A Hilti kizarolagossaga és tulajdonjogai

(gyémantszegmens-tervezés és kulcsfontossagu

folyamatok)

LIS

Alternativ folyamatlancok

» 3D sablonnyomtatas

» Tobbrétegili gyémantszegmens nyomtatas fémpaszta
hasznalataval
» Gyémantelhelyezés sablonnal

Bonyolult alaki nyomtatott
alkatrész (IFAM Dresden)

Nyomtatott gyémantszegmens
(mikroszképos felvétel, szamitogépes
tomografiai elemzés)

« 3D fémnyomtatas Binder Jetting technologiaval

> Tobbrétegii Binder Jetting fémporba z6ld test
gyartasahoz

» Szerszam nélkiili eljaras

> Gyémantelhelyezés sablon vagy EQD@Hilti
segitségével

Z06ld gyémantszegmens
(gyémantok
figyelembevétele nélkil)

3D Binder Jetting (ExOne GmbH)

TP MLZ (Tébbrétegii gyémantszegmensek
gyartasa)

» Gyartasi koncepcié meghatarozasa

* Gyémantszegmens és gylri prototipusok
gyartasa

* Kilénb6z6 termékcsoportok technolégiai
kiforrottsaganak és gazdasagi
megvaldsithatésaganak bemutatasa

» Tulajdonjogok/kizarélagossag biztositasa

Fébb témak

» Szegmensek vagy gylrik tdbbréteg
felépitése por 3D nyomtatassal

* Gyémantkezelés: sablonnal vagy EQD@Hilti-
vel vagy mas eszkdzdokkel

* Konszolidalas a jelenlegi szinterelési
technolégiak alkalmazasaval

Idévonal

TP309/2016 - TP4 12/2016



LC-SOROZAT — AMBICIOZUS TELJESITMENYCELOK ES
MARKANS VERSENYELONY TULAJDONSAGOK + ALACSONYABB

GYARTASI KOLTSEGEK

Atfogo projektcélok Versenyelony
FS célok TP-k a magas versenyelény
s Y biztositasa érdekében
« Széleskorl alkalmazhatosag névelése . TP mentes szinterelés
(beton/eszkdzok) - TP EQD gyiirtk

« Furasi teljesitmény betonacélon +30%
+ COGS -5%
Markans versenyelény tulajdonsagok
+ Uj modul 2" médositas
» Equidist technoldgia
- Szegmensek: EQD technolégia dtadasa
(mikdzben csokkentik a HK-t!)
* Beagyazasi technoldgia:
- Gylrimagfurok: kivalo teljesitményt
nyujtanak

» ,Z06ld” szegmensek (Co/Ni-mentes) ‘
/

Uzleti hatasok
= —

« ~200 ezer db P-Sorozat 2" eladott magfuro e

* TP beagyazas

Teljesitménycélok

+ +30% atlagos furasi sebesség ndévekedés a
legjobb globalis versenytarshoz képest

» Alapanyagok széles kor(i alkalmazhatdsaga

* Furoszerszamokszéles kori
alkalmazhatdsaga

Average drilling speed comparison in % / 9102mm with DD150

A Hilti magfﬁrészegmens kialakitasanak

fejlédése

§

RN

n
m’
B
T

L4
"

Average drilling speed in %
B3 B
5

HIH A P-sorozat ~
2015-ben, amely 34 millié CHF netto i Hesorozat LC-sorozat

(H-sorozat

E

arbevételt generalt (a gydrik 11 millié CHF 3
nettd arbevételt tettek ki)
* Magas arrési termék SPM 73%, VGM 81% ,......umeiwe rrmtcine

a

Uetliberg Sch Flint Rétz

Szegmensel?/gyt’i rik

+ Markans versenyelény az EQD
technoldgia és az innovativ
szegmensgeometria 6tvozésével

* Nagyon konnyd furatinditas/sima fl]ré;

Timeline

¢ G1 LC-Line 03/2015 e ——
e G4/5 LC-Line 10/2016

LIS




A GYEMANTBETETEK EGY ~200 MILLIO CHF ERTEKU UZLETAG,
63%-0S SPM-MEL, A PORTFOLIO GYORS MEGUJITASA A
TERVEK SZERINT HALAD

72

34 33 33
INP v -~ . ‘ @ -« -
2015, 2017 2014, 2016, 2018 2015 2015 2013 2016 2016
2018 2017 2017 2016
2016
i ep L s Csiszolas/ Maras/ Hasitas: Fiirészelés:
Gyémantfuras: Innovacidés verseny <.
Kiélesedett verseny VP verseny
| | I
DD koénnyd DD nehéz DD rogzit6é DD betét DC csiszolo-  DC hasito DC DS DS fenék-
fejek fejek fejek alkatrészek korongok korongok csiszol6- Falflrész- firészlapok
43 36 15 15 34 6 dobok lapok DS 7
24 9 vezetékek
6



AZ UJ, SAJAT FEJLESZTESU EQUIDIST GEP JELENTOS
VERSENYELONYT BIZTOSIT A GYEMANTBETETEK PIACAN

Kizarélagossag garantalva

Technolégia bevezetése

- termelékenység - SP-X csiszolas 2,5 millié
Folyamat Kulcsfontossagu SRS RaRp A
« i _ = n n m o -
szakértbk ellerr’l_ P % % o0t B® o mE oy w SPcsiszolas 8 millic
Gyémant- E E R E R L NE N
elrendezés

Komage

Diamond (gyémant)
Equidist

Equipment (berendezés)

Sanam N
' :gle: vagtt 4 millié
-Q. C R Falflirész

Uj funkciok

P1W

L>

fenékfiirész

Porpréselési Gyirlk
technologia Poziciondlds Minta Pontossag Atvizsgalas Mintak 0,2 millic
szakertdi i ; :

Hiti Z . 34 i Fal- és <1 milli6

HUMI

Lehetséges termékjellemzék

Eltéro , _
gyémantok Eltéré kotések 3D elrendezés PCD hibrid Csatornak

TP fejlett Equidist U e et UL LI
csiszolashoz szegmensek




A GYEMANTBETETEK TEREN VEGZETT INNOVACIOS
TOREKVESEINKET EGY EROS, A SZAKERTELMUNKON ALAPULO
PROJEKT-UTEMTERV TAMASZTJA ALA

Az alapok "7 A vizmentesség A PCD megszilar- %o>% Az Equidist " s
megteremtése divatba hozasa ditasa az épitdiparbai 1 /  szabvannya tétele i
Gyeman’t- TP gyémant Az Equidist projekt
szemcses osztalyozas kiemelt elemei
___ technoldgia_

‘ TP fejlett Equidist ‘
Kotések TP Equidist
osztalyozasa gyartas a Hiltinél I
TP tobbrétegii
szegmensek gyértésa

Szegmens
technologia
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pogeped | TP hibrid __‘ _____________
e m——
gyémant-
Q csiszolok

Az eljarasok A szegmens hatarain tal  #, ﬁ
ismerete L gondolkodni -

Gyémantfiirészlapok FS
modellezése
RP adaptiv rendszerek TP/RP innovativ cs6koncepcidok
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Alapvaz és
rendszer
optimalizalas

Rendszeroptimalizalas,
szimulaciés TP-k
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JOVOKEPUNK: TOKELETESITETT CcSO

20



JOVOKEPUNK: TOKELETESITETT CcSO

A csé belsé falahoz igazitott szegmens
Nincs hézag bellul &> Lehetséges megoldas az elakadas kivédésére
Megnovelt hézag a kulsé oldalon = Iszapkihordas
A szegmens veékonyabb lehet

21



JOVOKEPUNK: TOKELETESITETT CcSO

Belso csatornak
Vizszallitas, ha nincs oldalso tér belul

A szegmensek kozvetlen hitése - vizszintes alkalmazas

22



JOVOKEPUNK: TOKELETESITETT CcSO

Spiral a kulsé falon

Tovabbfejlesztett iszapkihordas = kevesebb
viz, nagyobb sebesseég

Csbvezetés - kevesebb rezgés

23



JOVOKEPUNK: TOKELETESITETT CcSO

Strukturalt véglemez:
Csokkentett suly nagy atmérdknél
A vizcsatornak taplalasa

24



JOVOKEPUNK: TOKELETESITETT CcSO

Atméré tartomany: 12—-47 mm

Nehéz és konnyil termékcsalad (H-sorozat és L-
sorozat)

2 fejlesztett irany:

Mag eltavolitasa a csatlakozévegen keresztil (lasd DD-C)
A fejlesztés a TP LC-line projektben kezd6dott
Kompatibilis a jelenlegi adapterekkel és furogépekkel (M41)

Alternativ anyagok és gyartasi technoldgiak a versenyképes
arszint elérése érdekében (pl. mlanyag)

Piaci megitélés

Mag eltavolitasa a szegmens oldalan keresztul (lasd X-CM)
A gyémantgylrld szegmens modosulhat
A vizszallitasi problémak aktualisak lesznek

Kisebb versenyeldny, de valoszinlleg olcsobb, mint a masik
megoldas

-

25



Celunk, hogy ugyfeleink legjobb partnerei
legyunk, nemcsak a kinalt megoldasainkkal,
hanem a mikodésunk modjaval is.

Kapcsolat: Balogh Gabor
Kozpontimérnok
gabor.balogh@hilti.com

el md  HILTI Szerszam Kit. / 26
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