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Hilti HZA-P utolagos atszurodasi vasalas

Gazdasagos, biztonsagos és esztétikus rendszermegoldas a meglévo siklemez fodémek
atszurodas elleni megerdsitésére

A meglévd siklemez fédémek dtszirédas
elleni megerdsitésére gyakran van sziik-
ség. Ennek egyik oka lehet, hogy az épiilet
atalakitasabol, funkciovaltozasabol eredd
tobbletterheket mar nem képes felvenni
a meglévd szerkezet. Tobb esetben alkal-
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mazzak tovabba kivitelezési hibak korri-
galasara vagy a szigorubb szabvany altal
tamasztott kdvetelmények kielégitésére.

A fenti kihivasok megoldasara r6bb-
féle technologia dll rendelkezésre. Lehe-
téség van példaul az dtszurdddsi keriilet
novelésére acélszerkezet pillérre torténd
diibelezésével, vagy az oszlop keresztmet-
szetének hizlalasaval. Felbetonozassal a
fodém hasznos magassaganak emelése
statikai szempontok szerint szintén meg-
feleld megoldas lehet. Az erdtani szem-
pontok mellett azonban fontos az egyszeri
és gyors kivitelezhetdség, valamint az esz-
tétikai kovetelményeknek valdo megfelelés,
amely a hagyomanyos technologiak eseté-
ben nem biztositott.

TECHNOLOGIA
Az elébbi kovetelmények teljes korii kielé-
gitésére fejlesztette ki a Hilti a HZA-P uto-
lagos atszurédasi vasalast. A technologia
soran az atszurddasi repedésekre megko-
zelit6leg merdlegesen, 45°-ban kialakitott
furatba sziikséges beragasztani a vasaldst.
Erétani szempontbol ez nyujtja a legked-
vez6bb kialakitast, a siillyesztett furatvég
altal biztositott eltakarhatosag pedig lehe-
tévé teszi a tlizvédelmi és esztétikai szem-
pontok teljes korti kielégitését (1. kép).
A HZA-P diibel harom részbdl tevédik 6ssze:
* betonacél,
» menettel ellatott acélszar, valamint
+ az utodlagos injektalast lehetévé tevd
kitolto szett (2. kép).

TERVEZES

Az egyszerll és gyors méretezés érde-
kében a Hilti kifejlesztette az EXBAR-
Punching nevezetii szoftvert, melyben az
alap paraméterek megaddsa utan a csa-
pok sziikséges atmérdje és kiosztasa hata-
rozhaté meg. A program méretezési elja-
rasa az Eurocode alapelveit koveti, a Hilti
és a svajci Federal Institute of Technology
egyetem kutatasi eredményeivel kiegé-
szitve.

KIVITELEZES

Meger6sitendd szerkezetek esetén kiemel-
ten fontos a meglévé armatira ismerete
és védelme. Ehhez nyujt segitséget a Hilti
detektalo szolgaltatasa, amelynek kere-

tein beliil lehetség van a szerkezet vasala-
sanak feltérképezésére, illetve pozicidinak
feljelolésére a PS200 és PS1000 detektalo
gépek segitségével (3-5. kép).

A rogzitéelem poziciok feljeldlése utan a
45°-os furat kialakitasa kovetkezik. A meg-
felelé szog beallitasara tobbféle lehetd-
ség van. Segédallvanyzat vagy forgodleé-
zerrel felvetitett sikhoz igazitassal is meg-
oldhato a feladat. A furast az ellenoldali
betonacélhalo sikjaig sziikséges elvégezni.
A furast kovetden a furatvég kiszélesi-
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tése kovetkezik harangfurd segitségével.
A kiszélesitett furatvég teszi lehet6vé a
rogzitéelem teljes elfedését (6-8. kép).
Miutan elkésziilt a furat, a ragasztott kap-
csolatok szempontjabol kritikus mivelet
kovetkezik: a furattisztitds. A folyamata
kompresszoros, majd a kefés poreltavoli-
tasbol all.

A negyedik 1épés a pormentes furat HIT-
RE 500 v3 epoxy bazisu ragasztohabarcs-
csal torténd injektalasa. Ebben az eset-
ben is kiemelten fontos, hogy a biztonsagi
és gazdasagossagi szempontok kéz a kéz-
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ben jarjanak. A megerdsités teljes értékil
miiszaki megfeleldségéhez elengedhetet-
len a furat maximalis Kitoltése, azonban a
tal sok ragasztd injektalasa komoly vesz-
teségeket eredményezhet. A Hilti sok éves
tapasztalata alapjan egy atlagos szakem-
ber koriilbeliil 20% ragasztoveszteséggel
dolgozik. A megfelelé mennyiségii és 1ég-
buborék mentes injektalashoz ajanlott a
HIT-VL miianyag témlé és HIT-SZ dugasz
hasznalata. A ragasztas elsd 1épéseként
a tomlére sziikséges feljelolni a furat
felét, majd a furat fenéktdl kell kezdeni
az injektalast. A furatba keriilé ragaszto-
habarcs tolja maga el6tt a csé végén 1évo
furattal megegyezd atmérdjii dugaszt,
majd a ragasztast akkor kell befejezni,
amikor megjelenik a tomlén 1évé jelo-
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1és. Ekkor keriil megfelel6 mennyiségii
ragaszté a furatba. Ezzel a technologia-
val akar 5 %-ra csdkkenthetd a veszteség
(9-10. kép).

A kitoltés utan a HZA-P elhelyezése kovet-
kezik. Miutan kikeményedett a ragaszto,
a rogzitdelemre fel kell helyezni a kit6lt6
szettet. A kitoltd szett alatétén egy atmend
furat talalhatd, melyet két valyt kot dssze
a fodémben 1évé furattal. Ez teszi lehe-
tévé, hogy a meghuizasi nyomatékra huzast
kovetéen a megmaradt hézagokat az alaté-
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ten keresztiil utdlag ki lehessen injektalni a
ragasztoval (11. kép).

Utolsé 1épésként a siillyesztett furatvég
kitoltése, a diibel elfedése kovetkezik.
Attol fiiggben, hogy a kapcsolat tiizteherre
méretezett-e, lehetdségiink van sima beton
javitéanyaggal, vagy Hilti CP tiizvédelmi
habarccsal elfedni a megerdsitést (12. kép).
A Hilti a tervezés mellett nem csak a
rogzitdelemeket és a ragasztohabarcsot
biztositja, hanem teljes rendszermegoldast
nyujt a detektalastol egészen a diibelek
eltakarasaig (/3. kép).
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Kérdés esetén, vagy megvalosult referen-

cidkhoz latogasson el honlapunkra (www.

hilti.hu), vagy forduljon bizalommal a Hilti
mérndktandcsadoi csapatahoz!

Csak Mate

mérndktanacsado

Hilti (Hungaria) Szolgaltato Kft.



