Biztonsagos, gazdasagos és esztétikus rendszermegoldas

HILTI HZA-P UTOLAGOS
ATSZURODASI VASALAS
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A megléve stklemez fodémek atszdrédas elleni megerdsitésére gyakran van
szlikség. Ennek egyik oka lehet, hogy az éplilet dtalakitasabdl, funkciovaltozasa-
bl ébredd tobblet terheket mar nem képes felvenni a megléve szerkezet. Tobh
esetben alkalmazzak tovabba kivitelezési hibak korrigaldsara, vagy a szigoribh
szabvany altal tdmasztott kdvetelmények kielégitésére.

A fenti kihivasok megoldaséra tobbféle technoldgia 4ll rendelkezésre. Lehetd-
ség van példaul az atszdrddasi keriilet novelésére acélszerkezet pillérre tor-
ténd dlibelezésével, vagy az oszlop keresztmetszetének hizlaldsaval. Felbeto-
nozassal a fodém hasznos magassaganak emelése statikai szempontok szerint
szintén megfeleld megoldas lehet. Az erétani szempontok mellett azonban fontos
az egyszer(l és gyors kivitelezhetdség, valamint az esztétikai kdvetelményeknek
valo megfelelés, amely a hagyomanyos technoldgidk esetében nem hiztositott.
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TECHNOLOGIA

Az elébbi kovetelmények telieskor(i kielégitésére fejlesztette ki a Hilti a HZA-P
utélagos 4tszirédési vasaldst. A technologia sordn az atszirddasi repedések-
re megkozelitéleg merélegesen, 45°-ban kialakftott furatba szlikséges bera-
gasztani a vasalast. Er6tani szempontbol ez nytijtja a legkedvezdbb kialakitast,
a stllyesztett furatvég dltal biztositott eltakarhatosag pedig lehetdvé teszi a
tlzvédelmi és esztétikai szempontok teljes kord kielégitését.

HZA-P DUBEL

A régzitéelem harom részbél tevadik dssze:

- betonacél,

- menettel ellatott acelszar,

- valamint az utélagos injektaldst lehetdveé tevé kitoltd szett.

TERVEZES

A HZA-P &tszirodasi megerdsités méretezési eljdrasa az Eurocode alapelveit
koveti, a Hilti és a svdjci Federal Institute of Technology egyetem Kkutatasi
eredményeivel kiegészitve.

A kllonbozé szabvanyok tervezesi eljdrasai megkovetelik, hogy a fellépd nyiro-
erének kisebbnek kell lennie a vasalt fodém ellenallasnal (Vg < VRq). Az atsziro-



dasi vasalds nyirdsi teherbirasanak dltaldnos formuldja:

Va—a Ve
VRd.s.req = b

Utdlagosan beeépitett atszurddasi vasalasoknal az a és b paraméter bizonyos
esetekben eltérhet a hatélyos szabvanyban leirtaktol. Ez két ok miatt lehetsé-
ges: a lehorgonyzas mindsége kiildnbdzik a bebetonozott elemekétdl, valamint
az egyes szabvanyok dtszurddasi vasalassal kapcsolatos tervezési eljarasaiban
1éve killonbségek miatt a Hilti tervezési eljarasa a biztonsédg javdra szolgéld
kozelitéseket tartalmaz.

Eurocode 2 (EN 1992-1-1:2004) esetén a HZA-P-vel kialakitott 4tszirddasi va-
salds teherbirdsa:

) o WVa=075Veae) fya
Rd.sreq = a0 (250 + 0.254; fya)

A diibeleknek az aldbbi elvarast kell kielégiteniik:
n
Vea < ) Nogasinf
i=1

ahol Ngig a HZA-P dlibel tervezési teherbirdsa, és a kovetkezd tényezok kozil
a legkisebbel egyenl6:

Ngiq = min (Ny; e1.4; Nsipr.as Nsip.as Nsip.a)

- Nsielg az az er6, amelyet a HZA-P a rugalmas alakvaltozasi szakaszban fel
tud venni

- Nsipid a rogzitelem keplékeny teherbirdsa

- Nsibd a teherbirds felsd hatara a ragasztohabarcs tapaddszilardsagi értékének
figyelembevételével

- Nsipd a beton kipos kiszakadashoz tartozo teherbirasi érték

A fenti tényezék bonyolult 6sszefliggéseinek gyors és egyszerl kiszadmitaséara
a Hilti kifejlesztette az EXBAR-Punching nevezetl szoftvert. A programban az
alap paraméterek megadasa utan a csapok szlikséges atméréje és kiosztasa
hatdrozhatd meg, amelyekrdl részletes tervezési jelentést készithetiink.

KIVITELEZES

Meger6sitendd szerkezetek esetén kiemelten fontos a meglévé armatura ismere-
te és védelme. Ehhez nyUjt segitséget a Hilti detektald szolgaltatasa, amelynek
keretein bellll lehetdseg van a szerkezet vasaldsanak feltérképezéseére, illetve
pozicisinak felielolésére a PS200 és PS1000 detektald gépek segitségével.

A régzitbelem poziciok feljeldlése utan a 45°-0s furat kialakitdsa kovetkezik.
A furast kovetden a furatvég kiszélesitése a kovetkezd Iépés, harangfuré se-
gitségével. A kiszélesitett furatvég teszi lehetévé a rogzitdelem teljes elfedését.
Miutan elkészilt a furat, a ragasztott kapcsolatok szempontjabal kritikus mu-

velet kbvetkezik: a furattisztftds. A folyamat a kompresszoros, majd a kefés
poreltavolitashbol all.

A negyedik lépés a pormentes fu-
rat HIT-RE 500 v3 epoxy bazisu
ragasztdhabarccsal torténd injek-
talasa.

A kitoltés utan a HZA-P elhelyezése kovetkezik. Miutdn kikeményedett a ra-
gaszto, a rogzitéelemre fel kell helyezni a KitdltG szettet, A kitoltd szett alatétén
egy atmend furat taldlhatd, melyet két valyu kot 6ssze a fodémben lévo furattal.
Ez teszi lehetévé, hogy a meghlzasi nyomatékra huzast kovetden a megmaradt
hézagokat az alatéten keresztil utélag ki lehessen injektalni a ragasztdval.
Utalso lépéskent a siillyesztett furatvég kitdltése, a dibel elfedése kovetke-
zik. Attdl fiiggéen, hogy a kapcsolat tlzteherre méretezett-e, lehetdségiink van
sima beton javitéanyaggal, vagy Hilti CP tlizvédelmi habarccsal elfedni a
megerdsitést.

A Hilti a tervezés mellett nem csak a rogzitéelemeket és ragasztohabarcsot
biztositja, hanem teljes rendszermegoldast nydjt a detektalastdl egészen a
d(ibelek eltakarasaig.

Kérdés esetén, vagy megvalosult referencidkhoz ldtogasson el honlapunkra
(www.hilti.hu), vagy forduljon bizalommal a Hilti mémdktandcsaddi csapatahoz!
Csak Maté, mérndktanacsado
Hilti (Hungaria) Szolgaltato Kft.



