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TARTALOM

Egyenes mldanyag cs6 rugalmas
falban

WW-FW-PP-0001

VAGHATO TUZVEDELMI KARMANTYU

REV

0001_02 00

Levagasi hossz (mm)

Csd kils6, névleges atmérdje | Akkusztikus Cs6 Szigetelés
dc Vastagsaga (mm)
mm 0 4 9 13 | 25
16 130 | 130 | 155|180 | 260
32 150 | 175 | 205 | 230 | 310
40 175 | 200| 230 | 260 | 335
50 205 | 230| 265
56 225| 250| 285
63 250 | 275| 305
75 285| 310| 340
90 335| 360| 390
110 395 | 420| 450

Termékleiras

Kampodk szama

Pipe outside nominal diameter

dc

Accoustic Pipe Insulation
Thickness (mm)

mm 0 4 9 13 | 25
16 2 2 2 2 3
32 2 2 2 2 3
40 2 2 2 3 3
50 2 2 2
56 3 3 3
63 3 3 3
75 3 3 3
90 3 3 3

3 3 3

110

A Hilti CFS-C EL Vaghaté Tlizvédelmi Karmantyu a Hilti megoldasa a rugalmas
csOvezetékek rogzitésére, nem csak a szokasos falra/padléra merdleges iranyu
csOatvezetések, hanem a ferde iranyuak esetén is. Tébbek kdzott 87 fokos hajlasu
konyokdk, 2x45 fokos hajlasu konyokok, falon atvezetett csdvek. A bevizsgalasok az
eurdpai szabvany EN 1366-3 szerint késziiltek, igy a ternék Eurépai Miiszaki Ertékeléssel
(ETA) rendelkezik.

Szerelési Utmutatd

1.Toltsiik ki a rést
Habarccsal/ Akrillal.

2.VegyUk ki a betétet a
dobozbdl. A betét felcsavarva
van becsomagolva, a kulsé
felével kifelé.

3.Mérjuk le a szukséges
betéthosszat kdzvetlenul a
félian. Lasd a merdleges
csovek tablazatat.

4 Allitsuk 6ssze a lezarasi
lemezeket; Kettd kell galléronként.
A lezaré lemezeket minden
oldalra fel kell régziteni. A fém
alkatrészeket rogzitsiik a fogado
szerkezethez, hogy elkerulheto
legyen a duzzadé anyag
csuszasa a tagulasi folyamat
soran.

5.R0Ogzitse a rovid kampokat;
kettd kézullk a lezard
lemezeket kapcsolja 6ssze, a
tobbi tengelytavolsaga
maximum 150mm lehet. A piros
nyilak mindig az alapanyag
iranyaba mutassanak.

6.llessze 0ssze a zarolemezeket.
Az egyetlen kivétel a konyok
csatlakozasok, ahol nyitva kell
maradniuk.

7.R0Ogzitsd az
alapanyagodnak megfeleld
dibelekkel.




