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Fa tetOszerkezet
es vasbeton pillerek kapcsolata

A Pancho Stadion épitésekor a csomopontok tervezése soran az egyik legnagyobb problémat
a nyiroerd felvétele okozta: ezt a tervezok huszaros vagassal oldottak meg, egy ,sarkantyut”
alkalmaztak, mely a teljes nyiroer6t pecsétnyomassal adja at a vasbeton pillérre.
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ELOZMENYEK

A stadion ragasztott fa tetészerkezetének
és az ezt fogadd vasbeton pilléreknek a
tervezését két kilon iroda végezte. A vas-
betonszerkezetekért felelgs statikus csa-
pat (Pond Mérnoki Iroda Kft) mar a korai
tervezési szakaszban utolagos, ragasz-
tott régzitésekkel tervezte megoldani a fa
tartérudak és a pillérek kapcsolatat bizto-
sit6 csomoélemezek rogzitését. Ennek leg-
fébb oka az volt, hogy a bonyolult geomet-
ridk miatt szdmitani lehetett betonozési
pontatlansagokra, ami a Kivitelezési sza-
kaszban be is bizonyosodott. A késébbi
probléma maésik forrasa a sztik hataridé, az
ebbél adddd parhuzamos tervezés és Kivi-
telezés volt, a faszerkezet csatlakozasainak
kidolgozasa a vasbeton pillérek kivitele-
zése kozben készdlt.

A MEGOLDANDO PROBLEMA

A Kivitelezés mar javaban zajlott, tobb vas-
beton pillér el is elkészilt, amikor Kiderdilt,
hogy a fa tetészerkezetrdl a vasbeton pillé-
rekre atadodo igen komoly, akar 600kN-o0s
nyirderdk felvétele a tervezett utélag bera-
gasztott menetes szarakkal problémakat
vet fel az el6zetes elképzelésekhez képest.
Tovabbi nehézséget okozott, hogy a nyird-
erd timadési pontja nem kozvetlenil a vas-
beton fellleten, hanem att6l 20+30 cm-re
volt, igy jelentés nyomatéki igénybevétel is
terhelte a kapcsolatot.

A statikus tervezék a Hilti PROFIS
Anchor diibelméretezé szoftverrel fogtak
neki a csomodponti horgonykép meghata-
rozasanak, azonban szamos probalkozas
utan is tobb szaz szazalékos kihasznaltsag-
gal talaltak szemben magukat. Ennek oka
két dologra volt visszavezethet:

a) az alapjaban véve komoly pillérkereszt-
metszet (600 mm x 1100 mm) nem volt
elegendé ekkora nyirderé felvételéhez
szlikséges peremtavolsag biztositasahoz;

b) a sirii kengyelezés, valamint a beton
alapanyag vasaltsaga a hatalyos dibel-
méretezési szabvany szerint csak kivételes
esetekben vehetd figyelembe, és akkor is
csak kis mértékben befolyasolja a kapcso-
lat teherbiraséat.

A MEGOLDAS

A fentiek utdn egy alternativ, de megfeleld
szamitasokkal alatamasztott megoldast kel-
lett talalnia a tervezoknek. Tobb variacid is
késziilt, ahol nem csupan a statikai szem-
pontokat kellett figyelembe venni, hanem
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egy minél kénnyebben Kivitelezhet6, és esz-
tétikai szempontbdl is megfelels alterna-
tiva kidolgozasa volt sziikséges. Ahogyan
azt mar emlitettlik, a legnagyobb problémat
a nyiréers felvétele okozta: ezt a tervezdk
huszaros vagassal oldottak meg, egy “sar-
kantydt” alkalmaztak, mely a teljes nyirderst
pecsétnyomassal adja at a vasbeton pillérre.
A csomolemez AXIS modelljével szamit-
hatéak voltak a ragasztott menetes sza-
rakra juté hazoerok, amelyeket két cso-
portba osztottak:

a) 6 db, a csomblemezre merélegesen futo
M20+M30 menetes rud, Hilti HIT-RE 500
ragasztéhabarccsal beragasztva:
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Mivel a nyiréeré ,,megsziint”, ez a csoport
kdnnyen méretezhetévé vélt a hagyoma-
nyos diibelméretezési eljarassal.

b) 2 db, a pillér hosszvasalasaval parhu-
zamosan futé M36-0s menetes rad + Hilti
HIT-RE 500 ragasztéhabarcs:

Ezek a horgonyok egy masik, vasbeton-
elméleten alapuldé méretezési szabvany-
nyal keriltek betervezésre: a beragasztott
rudak a megfelelé lehorgonyzasi hosszon
képesek atadni a hdzoerét a pillérben futd
@25-0s acélbetétekre.

,Podiumok” a pilléreken
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A KIVITELEZES

A tervezéshez hasonléan a Kivitelezés is
egyedi megoldasokat igényelt. Mar a ter-
vezési szakaszban bevontunk egy gyé-
mantspecialista céget, akivel folyamatos
egyeztetés folyt az éppen aktualis valto-
zat kivitelezhetéségérol. A feladat nem volt
egyszeri: a 40+50 mm atmérdjii és akar
1000 mm mély furatokat tiz méteres
magasséagban, egy 0,5 m2-es, ferde fellletii
pilléren kellett elkésziteni hiitévizes-gyé-
mantkoronas technoldgiaval. A pillérekre
két oldalt pédiumokat épitettek, majd kosa-
ras daruval felszallitottak a sziikséges esz-
kozoket és a farast végzé munkasokat, akik
néhany ora alatt elkészitették a furatokat.
Ezt kdvette a technologiai Gtmutatd szerinti
furattisztitas, a légzarvanymentes furatki-
toltés, majd a menetes rudak elhelyezése.
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Gyémantfurat-készités kosaras emel6rél

FesziiltségeloszIlas ragasztott rogzitésnél

A Kivitelezés az elézetes varakozasok-
kal ellentétben csaknem zdkkenémentesen
zajlott, bar még igy is tobb honapot vett
igénybe a rogzitések elkészitése.

A sok munka meghozta gyimolcsét: a cso-
mopontok megfelel6 statikai hattérrel, esz-
tétikus kivitelben késziiltek el, és mar tobb
viharban is bizonyitottdk, hogy sikerrel
allnak ellen a természet erdinek.

Havasi Gergely
senior mérndktanacsado
Hilti (Hungaria) Szolgaltato Kft.
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