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HILTI DIREKTROGZITES-TECHNIKAI MEGOLDASOK

A Hilti direktrogzitéses technologia sokak szamira is-
merdsen csenghet, a szakmaban elsGsorban a ,Hilti szeg”
és a ,szegbelovd” kifejezések terjedtek el. Azt azonban
mar kevesen tudjik, hogy a villalat e termékcsoportjanak
koszonheti, hogy megvetette libat a nemzetkozi piacokon.
A Hilti testvérpar még a XX. szazad kozepén visarolta meg
egy, a sérilt acél hajotestek viz alatti javitasira specializa-
l6dott technoldgia szabadalmat. Ezt tovabbfejlesztve jelen-
tek meg az épitdiparban az els6 16poros, kézi szegbeverdk,
melyek nagy sikert arattak a villimgyors munkavégzésnek
koszonhetéen. Ez a mai napig is a technologia egyik leg-
nagyobb elénye.

De pontosan mit is értiink direktrogzités alatt? A Hilti
direktrogzités egy olyan eljaras, amely sorin kulonleges
keménységi acélszeget helyeziink el az acél vagy beton
alapanyagban, 16por-, vagy gazhajtasa, dugattyis elven mu-
kodo késziilékkel. Ez utébbi elv miatt mar nem ,,szegbelo-
vésrél” hanem ,szegbeverésr6l” beszélink.

A szegek alapanyagba juttatiasiért felelés patron tipusatol
fuggden a készilékeket két kategoridba sorolhatjuk: 16por
meghajtasa (DX) és gaz meghajtiast (GX). A 16poros készii-
1ékek jellemzben erdsebbek, és a komolyabb tartéértéket
igénylé rogzitések elkészitéséhez hasznalhatok. A dugaty-
tyus elvnek és a készilékekbe épitett tovabbi biztonsagi
funkcidknak koszonhetéen a mai szegbeverdk biztonsago-
sak, hasznilatuk nem kotott semmilyen engedélyhez.

A szegek nagy szilardsagi horganyzott acélbdl, vagy spe-

cidlis rozsdamentes 6tvozetbdl késziilnek, a technoldgia
megfelel6 mikodéséhez koézel 2000 N/mm?-es szakito-
szilardsag szikséges. A Hilti tobb sziz rogzitéelem-tipust
kinal a szerkezetépitd, szarazépitd, épuletvillamossagi és
épiletgépész szakmaiknak, ezek kozil az alibbiakban né-
hany f6ébb, acélszerkezeti alkalmazast szeretnénk az olva-
sokkal megismertetni.

Trapézlemez-héjalas acélszerkezeten
X-ENP szegekkel

Az acélszerkezetd csarnokok fal- ill. tet6burkoldsianak
legegyszeribb és leggyorsabb moddszere az X-ENP alatét-
lemezes acélszeggel torténd rogzités. A legnagyobb teljesit-
ményl, DX 76-os szegbeverd késziilékkel kell a szegeket
acél alapanyagba juttatni, az igy elkészitett kapcsolatok
kiemelkedd teherbirissal rendelkeznek.

A X-ENP rendszer f6bb elényei:

e extrém gyors rogzités a hagyomanyos modszerekhez
képest: nincs furds, tdrazott kivitelben 10 szeget lehet
egy sorozatban az alapanyagba beverni;

* kiemelkedd teherbirds: akar 4,60 kN javasolt hazo- vagy
nyiréterhelés szegenként az acéllemez vastagsaganak
fiiggvényében;

* ETA bevizsgilds a méretezés megbizhatdsaga érdekében,;

* a kettés alatétnek koszonhetden iddjarasillé tomités a
rogzitési pontokon.
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Oszvér fodémszerkezetek kialakitdsa
X-HVB agyazokengyelekkel

Az Oszvér- vagy kompozit fodém alsé Ove acélgerendak-
bol dll, a felsé Ov altalaban trapézlemezre, mint bennmara-
d6 zsaluzatra 6ntott betonlemez. Leggyakrabban régi acél-
szerkezeti (pl. poroszsiveg) fodémek felgjitasakor, illet-
ve ipari épiletek fodémjei esetén taldlkozhatunk ezzel
a szerkezeti megoldassal. A két fodémrész kapcsolatanal
magas nyiréteher 1ép fel, ezek felvétele kulcsfontossiga
a megfeleld egylittdolgozas miatt. Az X-HVB agyazoken-
gyeleket erre az alkalmazasra fejlesztették ki, kiilonbo6zdé
magassagban késziilnek, igy igazodva a vasbeton lemez
vastagsigahoz.Rogzitésik a kordbban mar bemutatott X-
ENP szegekkel torténik, specidlis elhelyezé fej segitségével.

Az X-HVB rendszer f6bb elényei:

e azonos tart6érték mellett kisebb betonsziikséglet, véko-
nyabb szerkezet, koltségcsokkenés, belmagassig-noveke-
dés;

* egy-egy X-HVB agyazokengyel akir 22,00 kN javasolt
nyirasi teherbirdssal rendelkezik;

* a hagyominyos, hegesztett csapokkal szemben id6jarastol
figgetlen, szaktudist nem igényls, esztétikus rogzitési
méd;

e régi, nem hegeszthetd acél alapanyagban is hasznilhaté.

Jaroracsok és fémpodiumok biztonsagos rogzitése
X-FCM tarcsakkal és menetes szegekkel

Az ipari és energetikai létesitményekben az acélviazas
podiumok jaroéfeliiletei jellemzden jaréracsokkal vagy bor-
das lemezekkel keriilnek kialakitasra. Ezek a szerkezetek
gyakran vannak kitéve rezgésnek, dinamikus hatasoknak,
amely a rogzitési pontok idészakos karbantartisat teszi
sziikségessé. A jarofeliiletek mérete tobb ezer négyzetmé-
ter, a sziikséges lekotési pontok szima tizezres nagysagren-
du is lehet, kivitelezésiik id6igényes feladat.

A hagyomanyos racsrogzitési megoldasokkal (pl. csavaros

tartokapcsok) szemben a Hilti tircsds rogzitGelemeinek

hasznalata az alabbi elényokkel jar:

* nincs utdlagos lelazulds és balesetveszély, a rendszer
tobb millié rezgésciklusra bevizsgilt;

¢ a rogzitések kényelmesen, feltlrdl elkészithetdk;

* a tarcsak rogzitéséhez hasznidlt menetes szegek univer-
zalisak, szinte barmilyen acélszerkezetnél hasznilhatok;

* a hagyomanyos technologiikhoz képest lényegesen gyor-
sabb a beépités.

Rozsdamentes X-BT menetes szeg,
specialis alkalmazasokhoz

Az X-BT menetes szegek a viligon egyediilallo, tompa vé-
gl rogzitéelemek, eredetileg offshore és tengerészeti fel-
hasznalasra, extrém korroziv kornyezetre lettek kifej-
lesztve. Elhelyezésikhoz egy apr6é, néhany masod-
perc alatt elkészithet$ el6firdsra van sziikség.
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Az X-BT technolégia alkalmazisa szamos elénnyel jar:

* a szeg tetszOleges szilardsagi osztialya és vastagsagigu
(min. 8 mm) acélszerkezetben, akir 6ntottvas elemek-
ben is alkalmazhato;

¢ az elhelyezés soran az alapanyag tulsé oldala nem sé-
ril, nem all fenn a késébbi korrézié veszélye (nincs
atszirodas);

* a gumialatétes kialakitds biztositja a rogzitési pont kor-
nyezetének hermetikus, korr6zi6allé lezarasat;

¢ csaknem 100%-ban sikeres rogzitések, vastag bevonattal
ellatott acélszerkezetek esetén is.

F6bb alkalmazasi teriletek:

* jaroricsok rezgésalld rogzitése ipari és energetikai 1éte-
sitményekben;

e acélszerkezetek elektromos foldelése, villamvédelemi
pontok kiépitése;

e ¢épuletgépészeti és épiletvillamossagi rogzitések készi-
tése korroziv kornyezetben.

A Hilti direktrogzités-technika egy olyan gyors, meg-
bizhat6, biztonsigos, rezgés- és pormentes rogzitéstech-
nikai megoldds, amely villamos halézattol és id6jarastol
fuggetlenil lényegében barhol és biarmikor hasznalhaté.
Reméljiik, a jovében Onnek is sikeriil megtapasztalnia a
Hilti direktrogzités-technika elényeit! Kérdés esetén fordul-
jon bizalommal mérndktanicsadd kollégiinkhoz az alabbi
elérhetéségeken:

Telefon: +36-80-44-58-44

E-mail: mernokt@hilti.com

Honlap: www hilti.hu >
MERNOKTANACSADAS
Hilti PROFIS Anchor Miszaki tanacsadas
szoftver, rogzitéstechnikai
méretezéshez Mérnokeink készek tanacsot vagy teljeskorii miszaki
megoldast adni a tervezdirodakban vagy akar az
A Hilti PROFIS Anchor a piacon elérhet legnagyobb épitkezés helyszinén is, a nap mint nap jelentkezé
hattéradatbazissal rendelkezd szoftver a mUszaki kihivasokra.
rogzitéstechnikai méretezésekhez. 3D-s kdrnyezetben, i . _
az elhelyezési korlilmények megadasa utan kénnyedén Szolgaltatasaink
kivalaszthato a kivant megoldas. m Rogzitéstechnikai tandcsadés és méretezés
. o - - Teherbiras igazolasa probahuzassal, jegyzékon
A megbizhaté megoldasokeért - készitélse gez P vz Jegyz v

A szoftverben megtalalhato valamennyi rogzitéelem
nemzetkdzi tanusitvanyokkal rendelkezik, beleértve az Hilti szoftverek
europai ETA-t is. Az adatbazist rendszeresen

oo Méretezd programjaink ingyenesen elérhetdk és
frissiti a szoftver.

letolthetdk honlapunkrol: www.hilti.hu
A PROFIS Anchor legfébb eldnyei = Dubelek és ragasztott betonacélos kapcsolatok

m Rogzitdelemek méretezése statikus, szeizmikus és méretezése betonban és téglaban, a nemzetkdzi
dinamikus igénybevételekre, valamint tlizteherre szabalyozasok szerint
m Méretezés akar mar C12/16-o0s betonmindségtol - PROFIS Anchor
= TermékszUré segiti a megfeleld - PROFIS Rebar

rdgzitéelem kivalasztasat (pl.: u Oszvérszerkezetli fodémek és Hilti nyirécsapok
vegyi, korrézioallo, tlizallo méretezése az Eurocode alapjan
VSS\%ZSSZ;;T;!(;Sren delkezd) = Mobil alkalmazasok a Google Play-en és AppStore-on
Torvezési jelentés - Hilti Mobile App (Online Katalégus)
- DUbel valasztd program

készitése ! ro '
[T w— egyetlen kattintassal - Ragasztdmennyiség szamitas
e = 99 féle dlibelkép - Hilti Fixpont Kivalaszté

alkalmazasa lehetséges

A Hilti PROFIS Anchor szoftverrel kapcsolatos tovabbi informaciokat és a szoftver letolthetd valtozatat megtalalja a www.hilti.hu honlapon.
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