Hilti HIT-HY 200
rendszerek

Alkalmazas

* Nagy teherbirasu rogzitések
repedésmentes és repedezett
betonban: acélpillérek és gerendak
talplemezeinek lehorgonyzasa,
nagy témegl gépek, magas
polcrendszerek rogzitése

» Ragasztott acélbetétes beton-beton
kapcsolatok kialakitasa

* Homlokzati tartorendszerek, egyéb
fém- és acélszerkezetek, védo- és
biztonsagi korlatok rogzitése

* A legmagasabb tapadoszilardsaggal
rendelkezd ragasztott diibel

* A HIT-Z t6csavarral tortéend
beragasztas esetén nincs szikség
furattisztitasra
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Kis lépés a tervezésben.

Nagy lepés a biztonsagos rogzitések fele.

Mostantol Iényegesen nagyobb biztonsaggal és megbizhatosaggal tervezhet ragasztott técsavaros kapcsolatokat. A kivitelezés soran
nem megfelelden tisztitott furatok jelentdsen csdkkenthetik a hagyomanyos vegyi diibelek teljesitdképességét. A HIT-HY 200
ragasztbhabarcs HIT-Z técsavarral alkalmazva teljesen kikiiszoboli ezt a tényezét, és az sem szamit, hogy az elhelyezés repedezett vagy
repedésmentes betonba torténik-e. A Hilti Uj, innovativ megoldasaval gyorsabb és biztonsagosabb rogzitések készithetdk.

Hilti megoldasok ragasztott diibeles kapcsolatokhoz

_— - - P P Automatikus Hagyomanyos
L G B A EL I D el furattisztitassal furattisztitassal

HIT-HY 200-A
ETA-12/0006

HIT-Z (-R): M8-M20

galvanikusan horganyzott /
rozsdamentes acél

Utvefaras / gyémantfaras

nincs sziikség furattisztitasra

varialhato, max. 12x@

+5°C + +40 °C
C20/25 - C50/60

repedezett vagy repedésmentes beton

szaraz, nedves

HIT-V (-R, -HCR): M8-M24

betonacél: @8-25mm

automatikus furattisztitas

varialhatd, max.12xd < 40 cm
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HIT-HY 200-A

ETA-11/0493

HIT-V (-R, -HCR): M8-M30
HIS-N (-R): M8-M20
HZA-R: M12-M20
betonacél: @8-32 mm

galvanikusan horganyzott / rozsdamentes acél /
sav- és rozsdaallé acél

HIS-N (-R): M8-M20
HZA-R: M12-M20

Ureges furoszar Utvefaras

sUritett levegds furattisztitas:
2xkifuvatas, 2xkefés tisztitas, 2xkifuvatas
manualis furattisztitas:
4xkifuvatas, 4xkefés tisztitas, 4xkifuvatas

varialhatd, max. 20xJ
-10°C + +40 °C
C20/25 - C50/60

repedezett vagy repedésmentes beton

szaraz, nedves

Hilti HIT-HY 200
rendszerek

Nincs szuikség furattisztitasra
Megbizhato t6csavar-elhelyezeés

Az Uj HIT-Z técsavar mangorolt végU kialakitasanak kdszénhetden ugy makddik, mint
egy ,ragasztott feszitédlbel”. Ennek eredményeként a HIT-Z horgony az alakjanak

Técsavaratmeérd
Alapanyag
Varialhat6 elhelyezési mélység

Megengedett betonmindség

készdnhetéen nem érzékeny a furattisztitas
mindségére, s6t arra sem, hogy szaraz
vagy nedves betonba torténik-e a rogzités.
Gyémant furokoronaval késziilt furatok
esetén is teljesitménycstkkenés nélkl
képes a ra adédé terhek felvételére.

Az eredmény: hihetetlen magas
teljesitmény és megbizhatosag.

A mérndkdk mindig biztonsagban
érezhetik magukat a Hilti HIT-Z ragasztott
técsavar alkalmazésa eseteén.

M8-tél M20-ig

horganyzott vagy rozsdamentes acél
60-220 mm-ig

C20/25 - C50/60

jelentésen csokkentett
portermelés, sztirolmentes
ragasztdhabarcs, kevés hulladék
a foliatubusos kialakitasnak
kdszonhetéen

minimalis portermelés,
sztirolmentes ragasztohabarcs,
kevés hulladék a foliatubusos
kialakitasnak koszonhetden

* A HIT-HY 200 ragasztéhabarcsot
a HIT-Z mangorolt végu técsavarral
egyuttesen alkalmazva kiemelked6en
magas teherbirasi értékeket érhetlink
el repedezett és repedésmentes
betonban egyarant

* A varialhato elhelyezési mélységnek

sztirolmentes ragasztohabarcs,
kevés hulladék a foliatubusos
kialakitasnak készdnhetben

HIT-Z técsavar Hilti HIT-HY 200 ragasztéhabarccsal

A HIT-Z horgony

az Uj ragasztott
feszitédibel-rendszer
kulcsfontossagu eleme.
Alkalmas kiilénlegesen
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Hilti megoldasok utélagos acélbetét beragasztasra

Hagyomanyos Hagyomanyos régzités Furattisztitas nélkiil

Hatékony rogzités

kodszénhetéen a csomodpontok — - - g A Y e s i 1T
o o i Hilti megoldas automatikus roégzités gyorskotésii hosszu kotésideji > -
anyagszukseglete optimalizalhato furattisztitassal ragasztéhabarccsal ragasztéhabarccsal % R Ae e E st magas terhek felvételére
* Szeles hasznalati héfoktartomany HIT-HY 200-R HIT-RE 500 g nedves és repedezett
0, - 0, Hf N 1
(=10 °C + +40 °C), igy a ragasztott ETA-12/0083 ETA-08/0105 32 betonk:,»a,n, vzilamlnt’ .
7-21.8-1947 Z-21.8-1790 teherbirascsdkkenés nélkiil

dibelek barmely évszakban tartoérték

csokkenés nélkil elkészithetok alkalmazhaté gyémantfurat

T esetén.

Ureges furészar (TE-CD/-YD) Utveflras Utvefuras / gyémantfaras Elmozdulas (mm)

* Megbizhaté és gyorsan tervezhet6
régzités a Hilti PROFIS szoftverrel

sUritett levegds furattisztitas: sUritett levegés furattisztitas:
2x kiflvatas, 2x kefés tisztitas, 2x kifuvatas 2x kifuvatas, 2x kefés tisztitas, 2x kifuvatas
manualis furattisztitas: manudlis furattisztitas:
4x kifuvatas, 4x kefés tisztitas, 4x kifUvatas 4x kifUvatas, 4x kefés tisztitas, 4x kifuvatas

automatikus furattisztitas

m 8-25mm 8-32mm 8-40mm Ragasztott menetes szar
. A hagyomanyos ragasztott

A megfelelé HIT-HY 200 rendszer 40cm 200cm 320cm menetes szarak esetén a
HIT-Z horgony vagy TE-CD/-YD Ureges Mangorolt végli HIT-Z técsavar: furattisztitas nem sziikséges, on . o o~ . R . o
1(‘L'Jr()szér) Ifi]vélisthéval elk/erUIhetég nagyobb biztonsag, gyorsabb munkavégzés —10°C ++40°C *5°C + +40°C ! Furattisztitassal felvehetd maximalis

hlzéer6 értéke nagyban
a ragasztohabarcs injektalasa el6tti 15 perc / 60 perc 30 perc / 720 perc s fiigg a furattisztités
furattisztitas. Ennek készénhetéen . 3] \ X e . s

= - : min&ségétol.
a tervezémérndkok is nyugodtabbak TE-CD/-YD fﬂ'részér’ak: automatikus furatfiszfités, - )Vmwﬂ/w/wﬂ/ C12/15 - C50/60 C12/15 - C50/60 g Nem megfelelé 9
lehetnek - a régzitéstechnikai nagyobb biztoneag, gyorsabb munkavégzés <:T%Wmmm@m HIT-V Széraz, nedves széraz, nedves kS furattisztitassal
- . z o *
alkalmazas a valosagban is ugy fog jelentésen csdkkentett
teliesiteni, ahogyan azt megtervezték 1] 5| = =p => o portermelés, sztirolmentes sztirolmentes ragasztohabarcs,  sztirolmentes ragasztéhabarcs, ]
: J Birtak b glerveziox g — = ragasztohabarcs, kevés hulladék kevés hulladék a foliatubusos kevés hulladék a foliatubusos Elmozdulas (mm) I
es eloirtak. = I avArararare a foliatubusos kialakitasnak kialakitasnak kdszénhetéen kialakitasnak kdszénhetden =F
Hagyomanyos modszer - A O

* DIBt-Bevizsgalas: Z-21.8-1947
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Hilti PROFIS szoftverek

Az ingyenesen letdlthetd Hilti PROFIS alkalmazasok egyeduilalld
segitséget nyujtanak egyes tervezési folyamatokban. A PROFIS Rebar-ra
a ragasztott acélbetétes kapcsolatok esetén, a PROFIS Anchor-re pedig
a klasszikus rogzitéstechnikai kapcsolatok kialakitasanal
tdmaszkodhatnak a tervezémeérnokok.

A Hilti név egyet jelent a mindséggel. Termékeink fejlesztésénél
legfontosabb célkitizéslink a legujabb épitbipari és informatikai ismeretek
megfeleld beépitése egy felhasznaldbarat szoftverkdrnyezetbe.
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fegign ot your fingertips.
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A Hilti PROFIS Rebar el6nyei

A Hilti PROFIS Anchor elGnyei

* Egyszerl és megbizhato szoftver a ragasztott acélbetétes
kapcsolatok méretezéséhez, optimalizalasahoz.

* Az Eurocode 2 és az EOTA TR023-ban leirt tervezési * A szoftverbe épitett tervezési funkciok a legujabb nemzetkdzi
eléirasokat kdvetve, a ragasztott acélbetétek tervezése a eléirasokon alapszanak, ugymint az EOTA TR029, ETAG 001
bebetonozott acélbetéteknél megszokott biztonsaggal térténik. ANNEX C, CEN/TS 1992-5 és az ACI 318-08 Appendix D.

* A Hilti Rebar Method tervezési eljarast alkalmazva
optimalizalhatjuk a ragasztési mélységet és uj, az EC2-n
tulmutaté megoldasi lehetéségek is elérhetdve valnak.

* A PROFIS Anchor a dibelek kivalasztasat és a kapcsolatok

» A Hilti sokéves tapasztalatan alapuld specialis tervezési
modellek lehetéséget nyujtanak a tervezéknek, hogy
megbizhaté megoldasokat talaljanak a tervezési
szabvanyokban eddig még nem szabalyozott problémakra is.
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Az adatok bevitelekor a felhasznalé maga dontheti el,
A szoftverek egy egységes, kdnnyen kezelhetd fellilet koré hogy a terheket és a geometriai paramétereket egy kilon
épulnek. Az egyes PROFIS termékek kuldn-kilon téblazatban, vagy kdzvetlenil a 3D-s modellen kivanja
alkalmazaskeént telepithetdk, a verzidfrissités egyszerd. megadni.

Hilti. Tartésan teljesit.
Hilti (Hungaria) Szolgaltaté Kft. | 1037 Budapest, Bécsi ut 271. | Tel.: 06-80/445-844 | www.hilti.hu
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tervezését gyorsabba, egyszerliibbé és biztonsagosabba teszi.

Hilti HIT-HY 200
rendszerek

Hilti HIT-HY 200
rendszerek

HIT-HY 200-A/HIT-HY 200-R %3 s
ragasztohabarcs éﬂ?, wnie= CCBS

Alkalmazas

M nagy teherbirasu rogzitések repedésmentes és repedezett betonban
M acélpillérek és gerendak talplemezeinek lehorgonyzasa

M nagy témeg(i gépek, magas polcrendszerek rogzitése

M ragasztott acélbetétes beton-beton kapcsolatok kialakitasa

M homlokzati tartérendszerek, egyéb fém- és acélszerkezetek rogzitése

Elonydk

W alegmagasabb tapaddszilardsaggal rendelkezd gyorskotésti
ragasztohabarcs

W HIT-Z t6csavarral torténd beragasztas esetén nincs sziikség o )
furattisztitasra :agyoményos médsfzuerrrel

W automatikus furattisztitas a TE-CD/-YD direges firoszar segitségével P—— —
W varialhato elhelyezési melyseg az atmeérd 4 és 20-szorosa kozott g tocsaver fuattisatiis N iz
W repedezett és repedésmenetes betonban egyarant nagy biztonsaggal ~CHEOEE -
hasznélhato
— 1 TE-CD/-YD farészarak: < S{,m
1!- [ S
‘b IS A - m HITV
2x ‘ZX» B 2x
B A munkavégzés ideje alatt a habarcs legalabb 0 °C hsmérséklet legyen. ;}‘“’ =) %‘_R
W Toltdmennyiség: a furatot kb. 2/3 részben kell megtdlteni.

W széles hasznalati h6foktartomany (—10 °C = +40 °C)

M biztonsagosan és gyorsan tervezhetd rogzités a Hilti PROFIS szoftverrel

W Huzott dvben, HIT-Z técsavar esetében furattisztitas nélkiil hasznalhato! - :

W HIT-Z técsavar esetében, gyémantfirassal késziilt furatba is alkalmazhatd. | < S :@
W Nedves furatokba maximalis teherbirasi értékkel alkalmazhato. -

nélkiil / automatikus furatti ita /

Alkalmazasi feltételek:

Miiszaki adatok
Tovébbi részletekért haszndlja a Hilti ,Rogzitéstechnikai kézikonyvet” vagy a Hilti Profis méretezGprogramot.

Tandsitvany ETA-12/0006
Alapanyag beton, 2025 MTZ  wrvmio  WEZ wmvmiz WEE S pmyms T wmvmzo W2 Hmv M2
Furatétmérd d, (mm) 10,0 12,0 12,0 14,0 14,0 18,0 18,0 22,0 22,0 280
Effektiv elhelyezési mélység  h, /d (mm) 88 60 90 200 90 58 92 20 92 50 78 200 91 45 85 200 90 42 88 200
Effektiv elnelyezési mélység  h, (mm) 700 600 900 2000 900 700 1100 2400 1100 800 1250 320,0 1450 90,0 1700 4000 180,0 1000 210,0 480,
HuzGer6 (repedezetlen beton) N (kN) 14 93 138 218 181 117 200 319* 259 143 280 600* 420 171 444 933* 581 200 610 1343
Huzéer6 (repedezett beton) ~ N (kN) 100 45 67 149* 146 84 132 286* 198 102 199 510* 299 121 37 798" 44 143 435 1148
Nyir6erd V.. (kN) 69 86 86 131* (109 120 120 194* [ 154 223 223 360* 274 349 349 560" 47 342 503 806*
Peremtavolsag ¢,, (mm) 1050 900 1350 3000 1350 1050 1650 3600 1650 1200 1875 4800 2200 1350 2550 6000 2700 1500 3150 720,0
Tengelytévolsg s,, (mm) 2100 1800 2700 6000 2700 2100 3300 7200 3300 2400 375 9600 4400 2700 5100 12000 540,0 3000 630,0 14400
Min. peremtdvolség ¢, (MM) 40,0 500,0 50,0 60,0 60,0 80,0 80,0 100,0 100,0 120,0
Min. tengelytavolség 8, (mm) 40,0 50,0 50,0 60,0 60,0 80,0 80,0 100,0 100,0 120,0
Min. alapanyag-vastagsdg ~ h_. (mm) 1300 900 1200 2300 1500 1000 1400 2700 1700 1160 1610 3560 2450 1340 2140 4440 2800 1560 2660 536,0
Max. meghtizési nyomaték T, (Nm) 10,0 20,0 25,0 40,0 40,0 80,0 80,0 150,0 150,0 200,0
Sziikséges habarcs (ml) 38 37 56 123 (62 54 84 187 93 87 157 349 173 200 401 891 | 440 283 611 1357
Szilkséges habarcs (meghtzasok szama) 05 05 07 15 09 07 11 2,3 13 11 20 44 25 25 50 111 63 35 76 170 »
Tervezési feltételezés: a megadott terhelések egypontos rogzitésre vonatkoznak a perem- és tengelytavolsag, Kotési idok:
és az alapanyag vastags"eiqén"ak csﬁkkent(): hatasai nélkiil, 24-40 °C hmérséklettartomanyban, széraz Alapanyag- HIT-HY 200-R HIT-HY 200-A
fu,ratbarj, 5.18 anyagminségii menetes ’szar'ral. o ) o R s 4iet] BT il e Ry o ————
Huzott 8v: trepedéses tonkremenetel altaldban nem mértékadd a megfelel§ betonvasalés feltételezése o kezudzst:a ITO I gaq’e{_lye esi ” otesi ido  Kikemenyedesi
esetén. gel idd Teure ezdete Tgel idd Teure
Nyomott &v: trepedéses tonkremenetel 2xh,-nél kisebb alapanyag-vastagsagnal mértékado. -10 + -5~ 180’ 1200° 90’ 420
Az elhelyezési mélység a tabldzatban megjelenitett also és fels§ hatar kozott béarhol meghatérozhaté. -4:0* 120° 420 50’ 240
S.n=5=S§,,C,, =C=C,: teherbirdsra nézve befolyasolo tényezGt kell alkalmazni. Az S _és C_ értékek 1+ 5* 60’ 180’ 25’ 120°
egyes esetekben nagyobbak lehetnek a feltiintetett értékeknél. 610 40 120° 15 60’
* 8.8 anyagmindségd menetes szarral 11+ 20 15’ 60’ 7 30’
21: 0 9 60’ 4 30’
31:40 6 60’ 3 30’

* 45 °C alatt a HIT-Z t6csavar nem alkalmazhatd

HIT-HY 200-A/ HIT-HY 200-R ragaszt6habarcs
330 ml a tubus tartalma: kb. 38-40 meghlizas.

megnevezés kevergszar (db) tartalom (ml) db/cs. db/gytijtécsomagolas cikkszam
HIT-HY 200-A 330/2 2 330 1 20 8 2022696
HIT-HY 200-A 500/2 2 500 1 20 2022697
HIT-HY 200-R 330/2 2 330 1 20 % 2022699
HIT-HY 200-R 500/2 2 500 1 20 2022790



